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Proof of Performance

Mabanol Cut 265 BF erhoht Emulsionsstandzeit um mehr
als 100% und optimiert das Kuhlschmierstoffhandling®

———
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Ausgangssituation

An diversen Bearbeitungszentren erfolgt das Drehen,
Frasen, Bohren und Gewindeschneiden von Kunststoffen,
Aluminium, Stahlen und Edelstahlen.

Bisher werden zwei wassermischbare Kihlschmierstoffe
auf Basis von Phenoxyethanol bzw. -propanol eingesetzt.
Aufgrund von Bakterien- und Pilzwachstum kommt es zu
kurzen Standzeiten von nur einem halben Jahr und
starker Geruchsbildung, sodass die Zugabe von Stell-
mitteln wie Bakteriziden und Fungiziden erforderlich ist.
Die Emulsionen werden auflerdem durch Kalkseifen in
den Maschinenrdumen sowie ausfallendem Ol
beeintrachtigt.

Es wird nach Mdéglichkeiten gesucht, die Ausfallung von
Kalkseifen zu verhindern, Stellmittel zu vermeiden und die
Maschinensauberkeit zu erhéhen. Des Weiteren wird eine
Sortenminimierung auf einen universellen, langzeitstabilen
Kahlschmierstoff flir Zerspanung des gesamten Material-
mixes angestrebt.

Empfehlung

Empfohlen wird der Einsatz von Mabanol Cut 265 BF auf
Basis der neumodernen DCHA Emulgator-Technologie.
Die Bestandigkeit dieser Technologie gegentiber Bakte-
rienwachstum verspricht Idngere Emulsionsstandzeiten
ohne zuséatzliche Stellmittel.

Des Weiteren ist Mabanol Cut 265 BF im Gebrauch hart-
wasserstabil bis zu 150° dH und fuhrt nachweislich nicht
zur Ausscheidung von Kalkseifen oder Mineralél. Der
geringe Mineraldlanteil hilft bei der Reduktion von Emul-
sionsausschleppungen und steigert die Maschinen-
sauberkeit.
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Mabanol Cut 265 BF verflgt Uber exzellente Schmier-
eigenschaften fur die Bearbeitung von Aluminium und
Edelstahlen bei gleichzeitiger Eignung fir Kunststoffe.

Vorteile

Durch den Wechsel auf Mabanol Cut 265 BF konnten die
Emulsionsstandzeiten bis zum aktuellen Zeitpunkt bereits
mehr als verdoppelt werden bei gleichzeitigem Verzicht
auf jegliche Stellmittel. Somit werden nicht nur
Ressourcen geschont und Materialkosten gesenkt,
sondern auch der Gesundheitsschutz erhéht. Im weiteren
Verlauf des Feldversuchs wird eine Standzeit von
mindestens 2 Jahren angestrebt.

Das verbesserte Spulverhalten flihrt zu deutlich saube-
reren Maschinen. Bei der Verwendung von Mabanol Cut
265 BF sind weder Ausfallungen von Kalkseifen noch
Ablagerungen in den Maschinenrdumen zu beobachten.

Alle Bearbeitungsprozesse kdnnen mit einem einzigen
Kuhlschmierstoff dargestellt werden. Die Oberflachen-
guten sind weiterhin sehr gut und es kommt weder zu
Verfarbungen auf Aluminium noch zum Quellen bei der
Kunststoffbearbeitung. Somit tragt die Sortenminimierung
auf den universellen Hochleistungs-Kuhlschmierstoff
Mabanol Cut 265 BF zur Optimierung des gesamten
Fertigungsprozesses bei.
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verldngerte Emulsionsstandzeiten*®

*Dieser Leistungsnachweis basiert auf den Erfahrungen eines einzelnen Kunden.
Die tatsachlich erzielten Ergebnisse kénnen vom Typ der eingesetzten Maschine
und deren Wartung, Betriebs- und Umgebungsbedingungen sowie des zuvor
verwendeten Schmierstoffs abhangen.



