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Mabanol Laser Fluid 

Trennöl für die Laserbearbeitung 

Einsatzbereich 
Mabanol Laser Fluid ist ein chlorfreier, mineral-
ölhaltiger Kühlschmierstoff mit EP-Wirkstoffen 
und Schmierkomponenten, der auf die Unter-
seite der zu bearbeitenden Bleche aufgetragen 
wird, um ungewolltes Anhaften von Schlacke 
zu vermeiden. 
Mabanol Laser Fluid kommt unverdünnt zum 
Einsatz bei allgemeinen Laser Schneidarbei-
ten von legierten sowie unlegierten Stählen, 
Aluminium und Buntmetallen und verhindert 
hervorragend die Anhaftung von Schlacke am 
Werkstück.  
 

Eigenschaften 
Mabanol Laser Fluid verdampft nahezu rück-
standsfrei ohne die Ausbildung von Flecken, 
wobei der verbleibende Ölfilm als Trennmittel 
zwischen Werkstück und entstehenden Schla-
cken dient. 
Das Produkt kann unverdünnt durch Tauchen, 
Sprühen, Walzen oder per Hand aufgetragen 
werden. 

Hinweise 
Aufgrund der ausgewählten Rohstoffe können 
geringfügige Abweichungen in Farbe und Aus-
sehen möglich sein, diese haben jedoch kei-
nen Einfluss auf die Funktionalität des Produk-
tes. 
Das Produkt ist eine wassergefährdende Flüs-
sigkeit (WGK 1 – Selbsteinstufung) und darf 
nicht in offene Gewässer oder in die Kanalisa-
tion gelangen.  
 
Reinigung / Entfettung 
Aufgrund der verflüchtigenden Eigenschaften 
ist keine nachträgliche Reinigung oder Entfet-
tung erforderlich. 
 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

Kenndaten  

 Einheit Wert 

Dichte bei 15°C g/cm3 0,770 
Kin. Viskosität bei 40°C mm²/s 1,3 
Flammpunkt COC °C 76 
Kupfer-Korrosion (3h/100°C)  1b (leichte Anlauffarben) 

 

Mindesthaltbarkeit / Lagerbedingungen 

24 Monate bei einer Temperatur von 5 °C bis 40 °C im geschlossenen Gebinde. 
 

Die angegebenen Werte können im handelsüblichen Rahmen schwanken.  
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