Mabanol Hone 23
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PREMIUM PERFORMANCE

Nichtwassermischbarer Kuhlschmierstoff zur Minimalmengenschmierung

Einsatzbereich

Mabanol Hone 23 ist ein chlor- und mineraldl-
freier, esterbasierender nichtwassermischba-
rer Minimalmengen-Kihlschmierstoff, der spe-
ziell fir das Schleifen und Honen von legierten
und unlegierten Stahlen entwickelt wurde. Der
Kuhlschmierstoff basiert auf qualitativ hoch-
wertigen Grunddlen und Additivkomponenten,
die eine hervorragende Oberflachenbeschaf-
fenheit und einen geringen Werkzeugver-
schleiy gewahrleisten. Die speziell abge-
stimmte EP-Additivierung ermdglicht die
Schwerstbearbeitung und sorgt fiir eine dauer-
haft hohe Abtragsleistung und ist daher insbe-
sondere flr hoch anspruchsvolle Honprozesse
(Langhub und grof’e Durchmesser, Sunnen-
Verfahren) ausgelegt.

Mabanol Hone 23 kommt unverdinnt zum Ein-
satz auf einzelbefllliten Maschinen sowie Zent-
ralanlagen.

Eigenschaften

Mabanol Hone 23 ist ein spezielles Hochleis-
tungsal fur Schleif- und Honprozesse, das eine
exzellente Oberflachengite gewahrleistet. Des
Weiteren kann eine Verfarbung von Werkstu-
cken ausgeschlossen werden.

Daruber hinaus ist Mabanol Hone 23 arm an
Aromaten und verfugt Uber einen vergleichs-
weisen hohen Flammpunkt.

Hinweise

Aufgrund der ausgewahlten Rohstoffe kdnnen
geringfuigige Abweichungen in Farbe und Aus-
sehen mdglich sein, diese haben jedoch kei-
nen Einfluss auf die Funktionalitat des Produk-
tes.

Kenndaten
Einheit Wert
Dichte bei 15°C g/lcm?® 0,907
Kin. Viskositat bei 40°C mm?/s 23
Flammpunkt COC °C > 200
Kupferkorrosion (3h/100°C) 1b (leichte Anlauffarben)

Mindesthaltbarkeit / Lagerbedingungen

24 Monate bei einer Temperatur von 5 °C bis 40 °C im geschlossenen Gebinde.

Die angegebenen Werte kdnnen im handelsiiblichen Rahmen schwanken.
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