Mabanol Grind 6 HC
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PREMIUM PERFORMANCE

Nichtwassermischbarer Kuhlschmierstoff zum Schleifen

Einsatzbereich

Mabanol Grind 6 HC ist ein chlorfreier, aroma-
tenarmer, nichtwassermischbarer Kuhl-
schmierstoff, der fur das Schleifen von legier-
ten und unlegierten Stahlen, Buntmetallen,
Aluminium sowie besonders fir Hartmetalle
geeignet ist. Aufgrund seiner speziellen Zu-
sammensetzung wirkt das Produkt dem Einl6-
sen von Kobalt entgegen. Der Kuhlschmier-
stoff basiert auf qualitativ hochwertigen HC-
Basisolen, EP-Wirkstoffen und Schmierkom-
ponenten, die eine hervorragende Oberfla-
chenbeschaffenheit und einen geringen Werk-
zeugverschleild gewahrleisten.

Mabanol Grind 6 HC kommt unverdiinnt zum
Einsatz.

Eigenschaften

Mabanol Grind 6 HC ist ein spezielles Hoch-
leistungsdél fur Schleifprozesse mit ausge-
zeichneten Kihl- und Spuleigenschaften, das
eine exzellente Oberflachengite gewahrleistet
sowie einen hervorragenden Schutz vor Alte-
rung und Oxidation bietet.

Die bearbeiteten Werkstucke konnen nach
dem Schleifen problemlos beschichtet werden.

Hinweise

Aufgrund der ausgewahlten Rohstoffe kbnnen
geringfuigige Abweichungen in Farbe und Aus-
sehen mdglich sein, diese haben jedoch kei-
nen Einfluss auf die Funktionalitdt des Produk-
tes.

Reinigung / Entfettung

Fir die Abreinigung der auf den Werkstlicken
verbliebenen Schleifdle empfehlen wir den
Einsatz industrieller Reiniger aus unserer
Mabanol Clean Reihe.

Kenndaten
Einheit Wert
Dichte bei 15°C g/lcm? 0,827
Kin. Viskositat bei 40°C mm?/s 6
Flammpunkt (COC) °C > 160
Kupferkorrosion (3h/100°C) 1b (leichte Anlauffarben)

Mindesthaltbarkeit / Lagerbedingungen

24 Monate bei einer Temperatur von 5 °C bis 40 °C im geschlossenen Gebinde.

Die angegebenen Werte kdnnen im handelsiiblichen Rahmen schwanken.
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