Mabanol Cut MS 52 BF

mabanol=

PREMIUM PERFORMANCE

Mineral6lfreies, wasserlosliches Kuhlschmierstoffkonzentrat

Einsatzbereich

Mabanol Cut MS 52 BF ist ein wasserlosli-
ches borsaurefreies Kuhlschmierstoffkonzent-
rat, das zum Schleifen von Hartmetall und
Hartmetallwerkzeugen geeignet ist. Der Kihl-
schmierstoff ist universell einsetzbar auf ein-
zelbefullten Maschinen sowie Zentralanlagen.

Eigenschaften

Mabanol Cut MS 52 BF gewahrleistet gute
Kuhl- und Spuleigenschaften und besitzt eine
gute technische Stabilitdét. Das Konzentrat
wirkt der Kobalteinlésung entgegen.

Hinweise

Der richtige Neuansatz einer Lésung erfolgt
durch langsames Eingief3en des Konzentrates
in das vorgelegte Ansetzwasser unter gleich-
zeitigem Umrihren oder mit Hilfe von automa-
tischen Mischgeraten. Die empfohlene Ein-
satzkonzentration richtet sich nach der
Anwendung sowie den zu bearbeitenden Ma-
terialien:

Schleifen: ab 6%

Die Konzentrationsbestimmung der Betriebs-
[6sung kann mit einem Handrefraktometer
erfolgen. Hierzu wird der abgelesene Wert mit
dem Refraktometerfaktor multipliziert. Auf-
grund der ausgewahlten Rohstoffe besteht die
Moglichkeit von geringfligigen Abweichungen
in Farbe und Aussehen. Diese haben jedoch
keinen Einfluss auf die Funktionalitdt des
Produkts.

Kenndaten
Einheit Wert
Konzentrat
Mineraldlgehalt % 0
Kin. Viskositat bei 20°C mm?/s 14
Emulsion
pH-Wert 5%ig 8,9
Korrosionsschutz DIN 51360/2 6%ig — Note 0 (keine Korrosion)
Refraktometerfaktor %/Brix 15

Mindesthaltbarkeit / Lagerbedingungen

12 Monate bei einer Temperatur von 5 °C bis 40 °C im geschlossenen Gebinde.

Die angegebenen Werte kénnen im handelslblichen Rahmen schwanken.
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