Mabanol Cut Lub 10 G
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PREMIUM PERFORMANCE

Nichtwassermischbarer Kihlschmierstoff auf GTL-Basis

Einsatzbereich

Mabanol Cut Lub 10 G ist ein chlorfreier, GTL-
basierender nichtwassermischbarer Hochleis-
tungskuhlschmierstoff, der unverdtinnt fur die
allgemeine bis mittelschwere Zerspanung und
Schleifen eingesetzt werden kann. Mabanol
Cut Lub 10 G wird empfohlen fur die Bearbei-
tung von legierten sowie unlegierten Stahlen,
Guss, Buntmetall und Aluminium.

Eigenschaften

Mabanol Cut Lub 10 G gewabhrleistet durch die
optimale Kombination von EP-Wirkstoffen eine
ausgezeichnete Oberflachengite sowie ge-
ringsten Werkzeugverschleil3 und tragt somit
zur Reduzierung der Stiickpreise bei. Das Pro-
dukt bietet exzellente Stabilitat gegentber Al-
terung und Oxidation sowie einen deutlich ge-
ringeren Austrag. Darlber hinaus bietet
Mabanol Cut Lub 10 G aufgrund der modernen
GTL (gas to liquid)-Basisoltechnologie ein her-
vorragendes Luftabscheidevermdgen, eine ge-
ringe Verdampfungsneigung und einen sehr
hohen Flammpunkt.

Hinweise

Aufgrund der ausgewahlten Rohstoffe kénnen
geringflgige Abweichungen in Farbe und Aus-
sehen mdglich sein. Diese haben jedoch kei-
nen Einfluss auf die Funktionalitdt des Produk-
tes.

Hinweise fir den sicheren Umgang entneh-
men Sie bitte dem Sicherheitsdatenblatt.

Reinigung / Entfettung

Fur die Abreinigung der auf den Werkstlcken
verbliebenen Schneiddle empfehlen wir den
Einsatz industrieller Reiniger aus unserer
Mabanol Clean Reihe.

Kenndaten
Einheit Wert
Dichte bei 15°C g/lcm? 0,817
Kin. Viskositat bei 40°C mmz/s 11
Flammpunkt (COC) °C 190
Kupfer-Korrosion (3h/100°C) 1b (leichte Anlauffarben)

Mindesthaltbarkeit / Lagerbedingungen

24 Monate bei einer Temperatur von 5 °C bis 40 °C im geschlossenen Gebinde.

Die angegebenen Werte kénnen im handelsiiblichen Rahmen schwanken.
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