mabanol®

PREMIUM PERFORMANCE

Mabanol Clean 49 Alkaline

Wasserloslicher alkalischer Industriereiniger

Einsatzbereich

Mabanol Clean 49 Alkaline ein wasserlosli-
cher, phosphatfreier, hochalkalischer Indust-
riereiniger, der vorwiegend fir die Zwischen-
und Endreinigung von Bauteilen eingesetzt
wird. Das Produkt wird empfohlen fir Werk-

Hinweise

Fur die Reinigung von Werkstoffoberflachen
unter Verwendung von Spruh-, Tauch- und
Ultraschallverfahren. Die empfohlene Ein-
satzkonzentration richtet sich nach der Art
des Reinigungsprozesses sowie der Ver-

sticke aus legiertem und unlegiertem Stahl
sowie Guss.

schmutzung des Werkstlckes.

Einsatzkonzentration: 1-5%
Einsatztemperatur: 50°C und hoéher
Die Konzentrationsbestimmung kann mit ei-

Eigenschaften

Mabanol Clean 49 Alkaline bietet eine hervor-
ragende Reinigungswirkung und entfernt un- nem Handrefraktometer erfolgen. Hierzu wird
ter anderem Bearbeitungs- und Hartedle, der abgelesene Wert mit dem Refraktometer-

KUhlschmierstoﬁemulsionen, Spéne und faktor mU|t|pI|Z|ert Ebenfalls kann die Kon-
Feinstabrieb von Werkstiickoberflachen. zentration mittels Titration bestimmt werden.
Der gelb klare Industriereiniger garantiert ein

exzellentes Schaumverhalten, selbst in wei-

chem Wasser, sowie gute Korrosions-

schutzeigenschaften. DarUber hinaus ist

Mabanol Clean 49 Alkaline frei von Bioziden,

Phosphaten, Silikaten, Silikonen und Boraten.

Kenndaten
Einheit Wert
Dichte bei 20°C Kg/m?3 1.150
pH-Wert 2%ig 12,4
Refraktometerfaktor %!/Brix 2,1

Mindesthaltbarkeit / Lagerbedingungen:
12 Monate bei 5°C bis 40°C im geschlossenen Gebinde.

Die angegebenen Werte kdnnen im handelsiiblichen Rahmen schwanken.
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