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Mabanol Cut MS 52 BF - P - P - 0% ca. 8,9 1,5
6%ig -

Note 0
+ ++ ++ +++ ** +++ +++ ≥ 6 % + ≥ 8 % - - - * *

Mabanol Cut Syn 46 - P P P P 0% ca. 9,5 1,4
4%ig -

Note 0
++ +++ +++ ** - - +++ ≥ 5 % ++ ≥ 7 % ++ ≥ 10 % + 0 - 20 40

Mabanol Cut Syn 61 - P P P - 0% ca. 9,4 2,0
4%ig -

Note 0
+++ +++ +++ ** ** - +++ ≥ 4 % + ≥ 8 % - - - * *

Mabanol Cut Syn 65 - P P - - 0% ca. 9,5 2,1
4%ig -

Note 0
+++ +++ ++ ** ** - +++ ≥ 4 % - - - - - * *

** bedingt geeignet; die Neigung zur Fleckenbildung vor der Bearbeitung von Aluminium- und Buntmetalllegierungen sollte überprüft werden Stand/Issue: 22.06.2026

** in case of machining aluminium and yellow metal alloys, please consider to check in advance the staining behaviour

+++ bevorzugt geeignet / preferrably recommended

++ geeignet / recommended

Technologie

technology

Kenndaten

characteristics

Material

material

Anwendung

application

Wassermischbare Kühlschmierstoffe (Lösungen)

Water soluble cutting fluids (synthetics)


