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Grundoltyp

Viskositat bei 40°C

Flammpunkt [°C]

Schwefel

Phosphor

Kupferklasse

Hochlegierte Stahle

Buntmetall

Aluminium

Allgemeine Zerspanung

Schwere Zerspanung

mabanal8&cuc

Raumen

Tieflochbohren

Bemerkung

Mabanol Cut Lub 10 Mineralol 10 170 v v 1 44 v - 44 Vv v - - -

Mabanol Cut Lub 14 CF Hydrocrack 13 152 v v 1 v VY v VY vv v v v v

Mabanol Cut Lub 14 G GTL 13 180 v v la 44 44 44 44 44 v v 4 v

Mabanol Cut Lub 14 G HP GTL 14 196 v v 4b s vy v _ v v v v v Spezialprodukt fur die Zahnradindustrie; Sehr
hoher Brugger

Mabanol Cut Lub 15 Mineralél 15 185 v v 1 - v - vy Vv v - - -

Mabanol Cut Lub 15 Eco Reraffinat 15 175 v - 1b Vv v - a4 - v - = | P EES RS ARG (REhsie A
Verbesserung der Okobilanz

Mabanol Cut Lub 15 Eco MP  |Reraffinat 15 180 v o la Vv vy - vy vy v - - . |Auf Basis nachwachsender Rohstoffe zur
Verbesserung der Okobilanz

Mabanol Cut Lub 16 G GTL 16 200 v v 1b Vv vv Vv vv vV v v v v

Mabanol Cut Lub 22 Mineraldl 22 210 v v 1 44 4 - 44 Vv v - - -

Mabanol Cut Lub 22 CF Mineraldl 22 190 v - 4b vv v vv - = v 4 v v |Spezialprodukt zum Tieflochbohren

Mabanol Cut Lub 23 CF Mineralol 23 162 v v 4b \44 v | vV - - v v v v

Mabanol Cut Lub 27 CF Hydrocrack 27 208 - v 1 vv v vv v Vv v 4 v v

Mabanol Cut Lub 32 Mineraldl 32 224 v v 1 Vv v = 44 Vv v = = -




